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ABSTRACT: 

The plastic cable guide is a circular tube with short fins (16) on the 
outside which taper away along a common longitudinal line (12) on the 
periphery. Along this line, the guide is cut through at an angle (ie, not a 
radial cut).Every so often there is a slot (26) in the tube between fins, to 
allow some wires from the cable to emerge. Cable ties are wrapped around the 



09/28/2004, EAST Version: 1.4.1 



tube to hold it together. 
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) Leitungsdraht-Fuhrung aus Kunststoff-Rohr 

) Bei der Erfindung handelt es sich urn ein ringformig 
gewelltes Kunststoff-Rohr, welches als Leitungsdraht-Fuh- 
rung dient und in sich ein Bundel von Leitungsdrahten 
aufnehmen und sichern kann. Die Leitungsdraht-Fuhrung 
beshzt ein ringformig gewelltes Rohr mrt einer glatten 
axialen Einbuchtung und einer sich axial erstreckenden 
Spaltung, die langs der Einbuchtung in einem ntcht rechten 
Winke! eingeschnitten ist, so daft man Lertungsdrahte 
einfuhren und dann innerhalb des uberlappenden gewellten 
Rohres festziehen kann. Diese Leitungsdraht-Fuhrung weist 
auch in bestimmten Nuten des gewellten Rohres Schlitze 
auf, durch wetehe hindurch Leitungsdrahte setektiv aus dem 
BDndel abgezweigt werden konnen. 
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Beschreibung An dem geweUten Rohr sind mehrere in die Nuten 

der Wellen eingeschnittene Schlitze vorgesehen, die ei- 
ne selektive Abzweigung von verschiedenen Leitungs- 
Gebiet der Erfindung drfihten aus dem BOndel gestatten. 

5 Um diese Merkmale zu erreichen, wird mit der Erfin- 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Leitungsdraht- dung eine Leitungsdraht-FQhrung aus ringfdrmig ge- 
FQhrung aus Rohr gemaB dem Oberbegriff des Anspru- welltem Kunststoff-Rohr geschaff en, welche eine sich 
ches 1. GemaB der Erfindung handelt es sich im beson- entlang dem Rohr erstreckende axiale Einbuchtung auf- 
deren um ein gewelltes Kunststoff-Rohr, welches als weist, wobei langs der axialen Einbuchtung in einem 
Leitungsdraht-FOhrung dient Dabei ist durch eine glatt io nichtrechten Winkel eine axial verlaufende Spaltung 
eingebuchtete axiale Nut langs der Oberflache des Rob- durch das Rohr eingeschnitten ist, und wobei in mehre- 
res ein nicht-rechrwinkliger Einschnitt gefflhrt, und es ren ringfdrmigen Nuten der Wellungen Schlitze ausge- 
sind in dem Rohr Schlitze ausgeformt, die eine selektive formt sind. 

Abzweigung verschiedener Leitungsdrahte gestatten. Weitere Ziele, Vorteile und Merkmale der Erfindung 

ts ergebensich aus der nachfolgenden Beschreibung eines 
Hintergrund der Erfindung AusfOhrungsbeispieles. 

In vielen Industriezweigen werden als Leitungsdraht- Flgurenaufzahlung 
FQhrungen Rohre verwendet, um Kabel oder Leitungs- 
drahte zu schfltzen und aufzunehmen. Haufig handelt es 20 Fig. 1 ist eine schaubfldliche Darstellung einer Lei- 
sich bei dem Schutzrohr um ein Kunststoff-Rohr mit tungsdraht-Fflhrung nach der vorliegenden Erfindung; 
ringfdrmigen Wellen. Ein Anwendungsbeispiel fur sol- Fig. 2 ist ein Axialschnitt durch die Leitungsdraht- 
che geweUten Rohre zum Schutz und zur Auf nahme von Fuhrung nach Fig. 1 ; 

Leitungsdrahten ist die Automobil-Industrie, in der Lei- Fig. 3 ist eine vergr&Berte Schnittdarstellung des in 

tungsdrahte und Kabel, die in der Nahe der Maschine 25 Fig. 2 von einem gestrichelten Kreis umgebenen Berei- 

installiert sind, geschfltzt werden mGssen. Bei vielen sol- ches; 

cher Anwendungen werden die Leitungsdrfihte in das Fig. 4 ist eine teils im Querschnitt gezeigte Seitenan- 

Rohr eingebracht, nachdem sie angeschlossen worden sichtderl^itungsc^t-FulirungausFig. 1; 

sind Das macht es notwendig, die Leitungsdrahte in das Fig. 5 ist ein Schnitt langs der Linie 5-5 der Fig. 4; 

Rohr einzufOhren, und dazu wird gewOhnlich ein Ein- 30 Fig. 6 ist eine Schaubild-Darstellung der Leitungs- 

schnitt in dem Rohr angebracht, und die Leitungsdrahte draht-Fuhrung aus Fig. 1 mit einem darin aufgenomme- 

werden durch die aufgeschnittene Oberflache in das nen BOndel von Leitungsdrahten, welches mittels Ka- 

Rohr eingedrOckt Gewellte Rohre lassen sich aber belbindern gesichert ist, und wobei einzelne Drahte aus 

schwer schneiden, und es ergeben sich auch Probleme dem BOndel abgezweigt sind 

durch scharfe Kanten an dem auBen eingeschnittenen 35 Fig. 7 ist ein Axialschnitt der Leitungsdraht-FOhrung 

Rohr. Diese scharfen Kanten k6nnen die Leitungsdrah- aus Fig. 6, die fest um ein BOndel von Leitungsdrahten 

te beim Einfuhren beschadigen. Bei manchen Anwen- angezogen ist. 
dungen ist es auch wichtig, daB die Leitungsdrahte si- 

cher in dem Rohr gehalten sind, und es ist daher er- Beschreibung des bevorzugten AusfOhrungsbeispieles 
wflnscht, das gewellte Rohr mittels eines Kabelbinders 40 

od dgL um das BOndel von Leitungsdrahten festzuzie- In den Zeichnungen ist eine nach dem Konzept der 

hen. Das Festziehen des geweUten Rohres um ein Bun- vorliegenden Erfindung gestaltete Leitungsdraht-FOh- 

del von Leitungsdrahten ist auch deswegen recht rung 10 gezeigt. Die LeitungsdrahtfOhrung 10 ist aus 

schwierig, weil die geschnitten Kanten des Einschnittes ringfOrmig gewelltem Kunststoff-Rohr oder anderem 

an dem geweUten Rohr einander im Wege sind und das 45 geeigneten Material hergestellt und hat langs ihrer 

axiale Festziehen verhindern. Oberflache eine glatte axiale Einbuchtung mit einer 

Hfiufig ist es auch erwOnscht, Leitungsdrfihte selektiv nicht-rechtwinklig durch die axiale Einbuchtung 12 im 

von dem BOndel abzuzweigen und an verschiedenen Winkel eingeschnittenen Spaltung 14. Nicht rechtwink- 

Stellen aus dem Rohr herauszufOhren. lig bedeutet dabei, einen Winkel, der nicht unter 90° zu 

50 einer Ebene liegt, die an der Einschnittstelle der abge- 

Kurzdarstellung der Erfindung winkelten Spaltung 14 durch das Rohr tangential zu 

dem Rohr verlauft 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabenstellung zu- Die axiale Einbuchtung 12 ist in die fiuBere Flache des 

grunde, eine verbesserte LeitungsdrahtfOhrung zur Auf- geweUten Rohres eingeformt und erstreckt sich flber die 

nahme von Leitungsdrahten und Kabeln aus Rohr zu 55 gesamte Lfinge der Leitungsdraht-FOhrung 10. Die 

schaffen. axiale Einbuchtung wird bei der Blasformung des Roh- 

Es soil insbesondere eine bessere Leitungsdrah tfuh- res ausgebildet Sie ist so konstruiert, um eine keilf6rmi- 

rung aus gewelltem Kunststoff-Rohr geschaffen wer- ge Nut mit 90° Offhungswinkel in dem gewellten Rohr 

den. 10 zu bildea Das zeigt Fig. 2. Die axiale Einbuchtung 12 

Die LOsung der Aufgabe ist im Anspruch 1 gekenn- 60 ist genOgend tief, um sich voll durch die ringfOrmige 

zeichnet Rippe 16 der Wellen bis zu der ringfOrmigen Nut 18 der 

Es ist eine glatte axiale Nut mit einer nichtrechtwin- Wellen zu erstrecken. Vorzugsweise ist die axiale Ein- 

klig eingeschnittenen Spaltung vorgesehen und dadurch buchtung mit Bezug auf die Leitungsdraht-FOhrung 10 

dafOr gesorgt, daB die Leitungsdrahte beim Einbringen zentral angeordnet, derart, daB sich auf jeder Seite der 

in das Rohr nicht beschfidigt werden. 65 axialen Einbuchtung 12 eine unter einem Winkel von 

Es sind auch Vorkehrungen getroffen, um das verbes- 45° liegende Flfiche ergibt Wie am besten die Fig. 3 

serte gewellte Rohr fest um die darin aufgenommenen zeigt, ist die Einbuchtung 12 in der Leitungsdraht- Fflh- 

LeitungsdrahtbOndel anzuziehen. rung glatt ausgebildet, wobei eine gebogene Ober- 
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gangsfliche 20 zwischen den Oberflachen der axialen 
Einbuchtung 12 und den ringfdrmigen Rippen der Wel- 
len der Leitungsdraht- Fanning 10 gegeben ist Die ge- 
bogene Obergangsflache 20 verraeidet bei der Bildung 
der axialen Einbuchtung 12 irgendwelche scharfen 5 
Oberflachen. 

Die unter einem Winkel Hegende Spaltung 14 ist 
nicht-rechtwinklig durch die axiale Einbuchtung 12 der 
Leitungsdraht-Fuhrung 10 eingeschnitten. Der Ein- 
schnittwinkel der Spaltung 14 sollte genQgende Nei- 10 
gung aufweisen, als dafi die bei dem Einschneiden sich 
ergebenden gegenQberliegenden, abgewinkelten Fla- 
chen 22, 24 ubereinander hinweggleiten kdnnen, wenn 
das gewellte Rohr 10 axial urn die in der Fuhrung auf ge- 
nommenen Leitungsdrahte angezogen wirdL Das veran- 15 
schaulicht Fig. 7. Wie man am besten in Fig. 3 sieht, ist 
die abgewinkelte Spaltung 14 langs der Oberfiache der 
axialen Einbuchtung 12 derart eingeschnitten, daB sie 
unter einem Winkel von etwa 45° zu der Leitungsdraht- 
Fuhrung 10 lauft 20 

Wahiweise kdnnen als Einbuchtungen auch nicht ge- 
zeigte Einkerbungen vorgesehen sein, und zwar entwe- 
der auBen an der ringfdrmigen Rippen 16 oder innen an 
den ringfdrmigen Nuten 18, urn so zu der Herstellung 
der Leitungsdraht-FQhrung beizutragen. Diese Einker- 25 
bungen kdnnen zur Aufrechterhaltung der Ausrichtung 
der Leitungsdraht-Fuhrung 10 wahrend des Herstel- 
lungsprozesses dienen. 

Die durch die axiale Einbuchtung 12 gegebene glatt 
eingebuchtete Oberfiache gestattet im Zusammenwir- 30 
ken mit der im Winkel langs einer der geneigten Ober- 
fiachen der axialen Einbuchtung 12 eingeschnitten en 
Spaltung 14 ein leichtes Einfuhren eines BOndels von 
Leitungsdrahten 30 in die Leitungsdraht-Fuhrung 10, 
ohne dafi sich irgendeine Beschadigung der Drahte er- 35 
gibt Wie am besten aus Fig. 3 zu ersehen, entstehen an 
der Leitungsdraht-FQhrung bei dem Einschneiden der 
im Winkel verlaufenden Spaltung 14 einander gegen- 
uberliegende, im Winkel verlaufende Fiachen 22^24. 
Wenn die Leitungsdraht-Fuhrung 10 urn das BQndel von 40 
Leitungsdrahten 30 herumgelegt wird (Fig. 7), gleiten 
die im Winkel angeordneten, einander gegenQberliegen- 
den Fiachen 22, 24 ubereinander. Wird somit beispiels- 
weise die Leitungsdraht-Fuhrung 10 mittels eines Ka- 
belbinders 28 urn ein BQndel von Leitungsdrahten 30 45 
herum festgezogen, so kdnnen die ringfdrmigen Rippen 
16 und ringfdrmigen Nuten 18 des gewellten Rohres 
einander leichter Qberlappen, wenn die im Winkel ange- 
ordneten Fiachen 22, 24 Qbereinander gleiten. 

In ausgewahlten ringfdrmigen Nuten 18 des gewell- 50 
ten Rohres sind auch mehrere Schlitze 26 angeordnet, 
die man am besten in Fig. 1 sieht Diese Schlitze sind auf 
einer oder beiden Seiten der im Winkel angeordneten 
Spaltungen 14 eingestanzt und kdnnen an einer beliebi- 
gen Anzahl von ringfdrmigen Nuten 18 des gewellten 55 
Rohres vorgesehen sein. Bei der bevorzugten Ausfuh- 
rungsform sind die Schlitze 26 gemessen von der im 
Winkel liegenden Spaltung 14 mit einer Tiefe von etwa 
1/4 des Durchmessers der gesamten Leitungsdraht-Fuh- 
rung 10 geformt und in jeder vierten Nut angeordnet 60 
Das gestattet es, ausgewahlte Drahte 32 aus dem BQndel 
30 innerhalb der Leitungsdraht-Fuhrung 12 abzuzwei- 
gen. Wenn die Abzweigung vorgenommen worden ist, 
kann die LeitungsdrahtfQhrung 10 nach wie vor urn das 
BQndel von Leitungsdrahten 30 angezogen und mittels 65 
eines in einer der ringfdrmigen Nuten 18 der Leitungs- 
draht-Fuhrung 10 angeordneten Kabelbinders 28 gesi- 
chert werden. 
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Fur viele Anwendungsfalle von Leitungsdraht- 
Schutzrohren eignet sich gewelltes Kunststoff-Rohr am 
besten. Allerdings ist gewelltes Kunststoff-Rohr nicht 
durchwegs wichtig. FQr die vorliegende Erfindung ist 
lediglich wichtig, daB das Rohr steif flexibel ist Das 
Rohr sollte ausreichende Starrheit haben, urn seine all- 
gemeine Form beizubehalten und urn dennoch um die 
darin enthaltenen Drahte angezogen werden zu kdnnen. 
Wahrend das bevorzugte AusfQhrungsbeispiel in Ver- 
bindung mit gewelltem Rohr beschrieben worden ist, 
kdnnen die Ziele und Vorteile auch mit nicht gewellten 
steif flexiblen Rohren erzielt werden, welche die glatt 
eingebuchtete Oberfiache und die im Winkel angeord- 
nete Spaltung aufweisen. 

Wahrend eine bestimmte Ausf uhrungsf orm der Erfin- 
dung dargestellt und beschrieben worden ist, kdnnen 
Fachleute Anderungen und Abwandlungen vornehmen, 
ohne von den weiteren Gesichtspunkten der Erfindung 
abzuweichen. Die dargestellten und beschriebenen 
Merkmale haben beispielhafte und nicht beschrankende 
Bedeutung. Der Schutz der Erfindung bestimmt sich 
nach dem Inhalt der PatentansprQche und unter ange- 
messener BerQcksichtigung des Standes der Technik. 

PatentansprQche 

1. Leitungsdraht-Fuhrung, dadurch gekennzeich- 
net, dafi in der von einem Rohr gebildeten Lei- 
tungsdraht-FQhrung (10) eine sich axial langs er- 
streckende Spaltung (14) in einem nicht-rechten 
Winkel durch die Oberfiache des Rohres einge- 
schnitten ist 

Z Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Rohr ringfdrmige 
Wellen(16, 18) hat 

3. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Rohr aus Kunststoff 
ist 

4. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die langs verlaufende 
Spaltung mit einem Winkel von ausreichender Nei- 
gung eingeschnitten ist, um ein Paar voneinander 
gegenQberliegenden Fiachen (22, 24), die sich an 
der Spaltung ergeben, auf einandergleiten zu lassen, 
wenn das Kunststoff-Rohr axial zusammengezogen 
wird. 

5. Leitungsdraht-FQhrung, dadurch gekennzeich- 
net, dafi ein die LeitungsdrahtfOhrung (10) bDden- 
des Rohr eine sich fiber seine Lange erstreckende 
Einbuchtung (12) aufweist 

6. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Rohr ringfdrmige 
Wellen (16, 18) aufweist 

7. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Rohr aus Kunststoff 
ist 

8. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Einbuchtung (12) als 
eine mit einem Winkel von 90° angeordnete Nut 
ausgestaltetist 

9. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi sich durch die axiale 
Einbuchtung (12) des Rohres eine sich in Langsrich- 
tung erstreckende und unter einem nichtrechten 
Winkel eingeschnittene Spaltung erstreckt 

10. Leitungsdraht-Fuhrung nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Rohr ringfdrmige 
Wellen (16, 18) aufweist 
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11. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rohr aus Kunststoff 
ist 

1Z Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die axiale Einbuchtung 5 
(12) von einer mit einem Winkel von 90° geformten 
Nutgebildetwird. 

13. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die in Langsrichtung 
verlaufende Spaltung entlang einer im Winkel an- 10 
geordneten Flftche (20) der axialen Einbuchtung 
eingeschnitten ist 

14. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die in Langsrichtung 
verlaufende Spaltung entlang der im Winkel ange- 15 
ordneten Flache (20) der axialen Einbuchtung unter 
einem Winkel von etwa 45° durch das Rohr einge- 
schnitten ist 

15. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB in ausgewahlten ring- 20 
formigen Nuten (18) der Wellen des Rohres mehre- 

re Offnungen (26) vorgesehen sind. 

16. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Offnungen Schlitze 
(16) sind 25 

17. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Schlitze (16) 
von der in Langsrichtung verlaufenden Spaltung 
(14) zu einer Stelle an einer Seite des Rohres er- 
strecken. 30 

18. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schlitze (26) mit ei- 
ner Lange von etwa 1/4 des Durchmessers des 
Rohres ausgebildet sind. 

19. Leitungsdraht-FQhrung nach Anspruch 18, da- 3s 
durch gekennzeichnet, daB die Schlitze (26) in jeder 
vierten ringfdrmigen Nut des Rohres angeordnet 
sind. 
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